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为 促进 我 国 制造 业 信息 化 的 发 展 ， 满 足 数字 化 时 代 工 程 技术 人 员 的 要 求 ， 机 械 工业 
出 版 社 组 织 有 关 专 家 、 学 者 ， 开 发 出 版 了 机 电工 程 数字 化 手册 系列 产品 ， 是 目前 国内 机 
电工 程 方面 数据 资料 较为 齐全 的 资料 库 软 件 。 

机 电工 程 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查 询 、 搜 
索 查 询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 缩 短 了 查询 数据 所 用 的 
时 间 ， 提 高 了 工作 效率 ; 独特 设计 的 计算 公式 和 设计 流程 ， 只 需 按 步骤 运行 ， 输 入 数值 
就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 结果 ; 具有 很 好 的 交互 性 ， 用 户 可 根据 需要 自行 设计 数据 表 、 
计算 公式 和 曲线 图 资源 。 

《机 械 工程 金属 材料 手册 》【( 软件 版 ， 根 据 最 新 颁布 的 国家 标准 及 行业 标准 编制 ， 
将 机 械 工 程 金属 材料 的 各 种 资料 、 技 术 标 准 数据 软件 化 ， 力 求 做 到 系统 性 强 ， 内 容 简 明 
实用 ， 数 据 准 确 、 使 用 方便 。 《机 械 工 程 金属 材料 手册 》 (软件 版 ) 收录 了 机 械 工 程 金 
属 材 料 的 牌号 、 化 学 成 分 、 物 理性 能 、 力 学 性 能 、 用 途 、 尺 寸 规 格 及 理论 重量 等 技术 标 
准 数据 ， 包 括 钢 铁 材料 的 基本 知识 、 生 铁 及 铁合金 、 铸 铁 及 铸 钢 、 和 常用 钢 种 、 型 钢 、 钢 
板 及 钢 带 、 钢 管 、 钢 丝 、 钢 丝 强 和 钢 绞 线 ， 以 及 有 色 金 属 材 料 的 基本 知识 、 铜 及 铜 合 
金 、 铝 及 馈 合 金 、 猴 及 铁合金 、 钊 及 镍 合金 、 镁 及 镁 合金 、 氏 及 锌 合金 、 铅 及 铅 合金 、 
锡 及 锡 合 金 等 。 

目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 : 《中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数字 化 手册 》《 新 编 铸造 技术 数据 数字 化 
手册 》《 实 用 紧 固件 数字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材料 速 查 数 字 化 
手册 》《 机 械 工 程 金属 材料 手册 》 (软件 版 ) 。 数 字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 
将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 将 网 
教 ， 以 便 使 我 们 的 产品 不 断 优 化 升级 ， 满 足 用 户 需要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

联系 人 : 李 先 生 ”联系 电话 : (010) 88379769 QQ: 2822115232 
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第 1 章 系统 安 猜 与 注册 


《机 械 工 程 金属 材料 手册 》 (软件 版 ) 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 
用 户 界面 。 只 要 用 户 之 前 杀手 安装 过 其 他 的 应 用 程序 ， 用 户 就 可 以 轻松 地 安装 《机 械 
工程 金属 材料 手册 》 (软件 版 ) (以 下 简称 本 手册 ) 。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 


安装 本 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流畅 地 运行 本 
手册 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU 。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩色 以 上 ， 分辨 紊 1024 x 768 像素 
5 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows XPAVistaAWin7 操作 系统 ，Microsoft IE7 浏览 器 。 

7) 其 他 : Microsoft . NET Framework 4.0; SQL Server Compact 3.5 SP2 。 


1.2 系统 软件 安 疾 


在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 本 手册 的 
安装 和 运行 速度 。 具 体 安 装 步骤 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 融 中 放 入 本 手册 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显示 初始 窗口 ， 如 图 1-1 所 示 。 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安 
装 。 如 果 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自 动 运行 ， 请 打开 安装 光盘 的 根 目 录 ， 运行 setup. exe 
Xs 

3) 如 果 用 户 计 算 机 尚未 安装 Microsoft . NET Framework 4.0 或 SQL Server Compact 
3.5 SP2， 安 装 程 序 将 自动 提示 从 Microsoft 官方 网 站 下 载 Microsoft . NET Framework 4 Cli- 
ent Profile 安装 包 或 SQL Server Compact 3.5 SP2 安装 包 ， 如 图 1-2 所 示 。 

在 用 户 阅读 协议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ， 并 在 下 载 完成 后 目 动 运行 
安装 ， 出 现 岁 1-3 所 示 安 装 进度 条 。 


2 机 械 工程 金属 材料 手册 (软件 版 ) 
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图 1-1 初始 窗口 


器 熬 字 化 手册 浏览 器 单机 皮 安装 程序 
对 于 下 列 蛆 峰 : 


hicraosoft .NET Framework 4 Client Profile [236 和 364] 


请 阅读 以 下 许可 协 说 。 按 Page Down 键 可 阅读 协 说 的 其 余部 分 。 


[MICROSOFT 较 忻 补充 程序 许可 条 就 


| 用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
IFRAMEWORK 4 


| 用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
[IFRAMEWORK 4 CLIENT PROFILE 


i er Le 


国 | 查看 EULA 以 倩 打印 


您 接受 挂 起 的 许可 协议 条 款 吗 ? 
如 果 选 择 “ 趟 接受 ”， 安装 程序 将 会 关闭 。 要 实 装 此 软件 ， 您 必须 接 爱 此 协 说 。 


图 1-2 .NET 文件 安装 窗口 


如 果 用 户 计 算 机 的 操作 系统 之 前 已 安装 了 Microsoft . NET Framework 4.0 和 SQL 
Server Compact 3. 5 SP2， 则 直接 进入 第 4) 步 。 
馨 提示 : 在 安装 过 程 中 ， 安 装 程 序 将 自动 识别 de sb NET 框 
村 程序 将 自动 指向 微软 的 下 载 站 点 进行 该 软件 的 下 载 ， 启 动 . NET 框架 


泪 

/号 

pp -了 
架 。 若 


没有 ， 安装 不 
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的 安装 。 下 载 安装 过 程 所 需 时 间 与 网 速 有 关 。 在 下 载 安装 过 程 中 ， 不 要 轻 罗 中 断 操 作 ， 
否则 会 影响 后 续 程序 的 运行 。 


CCETTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT TIT TT TT TT 
取消 冲 


图 1-3 ”安装 进度 条 


如 果 用 户 在 安装 时 不 具备 上 网 条 件 ， 或 者 网 速 较 慢 ， 可 以 事先 从 微软 官方 网 站 下 载 
Microsoft NET Framework 4 Client Profile 独立 安装 程序 (下 载 地 址 : http: //www. microsoft. com/ 
zh-cn/ download/ details. aspx? id =24872) 和 Microsoft SQL Server Compact 3. SService Pack2 安装 
程序 (下 载 地 址 : http: //www. microsoft. com/zh-cn/download/details. aspx? id =5783); 该 安装 
程序 的 下 载 地 址 也 可 单 击 初始 窗口 ( 见 图 1-1) 右 下 角 的 “帮助 ”按钮 ， 或 者 在 安装 光 
盘 根 目 录 下 的 “readme. txt” 文 件 中 找到 。 

在 计算 机 上 安装 完 . NET 框架 后 再 启动 本 手册 的 安装 。 

4) 安装 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 句 单 机 版 ” 安 逆 回 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 


局 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 向 导 本 、 


', 
~ | 


安装 程序 将 5| 导 您 完成 在 和 您 的 计算 机 上 实 装 数 宇 化 手册 训 览 器 单机 版 所 需 的 步骤 。 


际 条 车 保 护 。 如 未 经 授 椒 而 擅自 音 制 或 传播 本 程序 
入 刑 事 制 哉 ， 并 将 和 在 法 律 许可 的 范 


图 1-4 “数字 化 手册 浏览 锅 单机 版 ”安装 向 导 


机 械 工程 金属 材料 手册 〈 软 件 版 ) 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安装 文件 夹 ” 窗 口 。 系 统 推荐 的 安装 目录 是 “C: \ Pro- 
gram Files\ 机 械 工业 信息 研究 院 \ 数字 化 手册 浏览 需 单 机 版 ”， 如 果 同 意 安装 在 此 目录 
下 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 如 果 布 望 安装 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 浏 览 ”按钮 ， 在 弹 
出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 后 ， 并 根据 有 具体 情况 选择 浏览 器 是 个 人 使 用 还 是 所 有 人 


使 用 ， 然 后 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 如 果 用 户 的 计算 机 不 允许 安装 在 系统 推荐 的 安装 目 
录 “C: \ ”下 ,可 将 C 改 为 D 或 其 他 的 分 区 下 面 。 


交 数字 化 于 册 玉 览 器 单机 版 
选择 安装 文件 来 


安装 程序 将 把 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 实 装 到 下 面 的 艾 件 澜 中 。 


时 性 全 注 计 关中 过 加 放流 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 安装 到 其 籽 辫 件 夹 
个 立 件 泣 或 单 击 “ 训 虎 


立 件 来 字 ): 
[EECDESEEEEETNTEETT 人 ET 


磁盘 开销 血 )，. 
汰 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计 算 机 的 信安 装 数字 化 手 册 浏 览 器 单机 版 : 
站 任何 信 癸 ) 
全 只 有 我 如 ) 


: 请 在 下 面 输 六 另 一 


上 和 步 四 | 
图 1-5 “选择 安装 文件 夹 ”窗口 
如 果 第 1 次 安装 失败 ， 0 系统 会 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 删 
除数 字 化 手册 次 a Lh 窗口 ( 见 图 1-6)， 选 择 “ 删 除 数字 化 手册 浏览 锅 单 机 版 
(M)” 标 签单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安装 程序 。 然 后 ， 再 重新 进行 安装 操作 。 
六 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


欢迎 使 用 数字 化 手册 说 览 慢 单 机 版 安装 癌 导 


选择 是 天 要 修复 或 删 际 沼 字 北 手册 鹿 响 器 单机 版 。 


A 修复 数字 化 王 册 浏览 器 单机 版 ed 


图 1-6 “选择 是 否 要 修复 或 删除 数字 化 手册 浏览 絮 单 机 版 ”窗口 
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6) 在 图 1-7 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ,用户 可 单 击 “ 上 一 步 ”按钮 返回 上 一 步 
又 重新 调整 安装 文件 来， 或 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 开始 安 闭 。 


间 数字 化 手册 浏览 圳 单机 版 
确认 安装 


安装 程序 已 准备 在 您 的 计算 机 上 安装 数字 作 手 册 训 蜗 器 单机 版 。 
单 击 “下 一 步 ” 开 娟 安装 。 


了 消 | [< 上 -和 步 四 | | 


图 1-7 “确认 安装 ”窗口 


7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显示 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 ， 在 此 期 间 ， 用 户 可 随时 
单 击 “取消 ”按钮 取消 当前 的 安装 。 


电 数 子 化 手册 列 览 粥 单机 有 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


正在 安装 数字 化 手册 鹿 昂 器 单机 版 。 


请 稍 旋 .. . 


< 上 一 步 @@)】| | 下 一 步 各 > 


图 1-8 安装 过 程 


机 械 工程 金属 材料 手册 (软件 版 ) 


8) 安装 完成 后 进入 数字 化 手册 载 和 窗口 ( 见 图 1.9) ， 显 示 数 字 化 手册 的 安装 路 
径 ， 并 验证 安装 包 、 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 


国安 装 数字 化 手册 [E:\ 机 城 工程 全 图 寺 料 手 册 【软件 版 ) 《机柜 工 程 全 属 堵 料 〔 软 件 版 ) \ 机 城 工 程 全 导 村 料 手 册 (软件 版 ) eapackage. eap] 
安装 路 径 : | D: Frogras Filss' 机械 工业 信息 研究 院 ', 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 data 和 和 


金属 材料 软件 版 ) ,机械 工 程 全 尾 材 料 手 册 ( 软件 版 ) s=package. s=p 


验证 安装 包 E: 机 械 工 程 金屋 材料 手册 ( 软片 版 ) ,机 械 工 程 金属 材料 ( 软件 版 ) \ 机 械 工 程 爹 尾 材 料 手册 ( 软件 版 ) s=packags. ae=p 开 始 安 装 E-/ 机 械 工 程 金 尾 材 料 手 册 ( 软件 版 》\ 机 铀 工程 


正在 解压 D:\Frogras Filas\ 机 械 工 业 信息 妍 究 院 ` 数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 \iata\ 机 械 工 程 爹 属 材 料 手册 《 软件 版 ) - == 


图 1-9 ”数字 化 手册 载 人 窗口 


9) 当 安 装 成 功 结束 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-10 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 系 
统 已 正确 安装 完成 。 单 击 “ 头 财 ” 按 钮 ， 完 成 安 闭 。 


电 数字 化 于 册 测 览 器 单机 版 
安装 完成 


已 成 功 实 装 数字 化 许 册 浏览 器 单机 版 。 
单 击 “ 冯 闭 ” 退 出 。 


请 司 用 Windows Update 榨 查 是 天 有 各 要 的 .二 T Framework 更 新 。 
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1.3 启动 《机 械 工 程 金属 材料 手册 》 (软件 版 ) 


安装 完毕 后 ， 单 击 “ 开 始 ” 一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”程序 组 下 
的 “数字 化 手册 浏览 右 〈 单 机 版 )”， 或 者 右键 选择 发 送 到 晶 面 快捷 方式 ， 双 击 快捷 方 
式 即 可 局 动 。 


1.4 数字 化 手册 注册 


当 用 户 在 第 一 次 启动 本 手册 时 ， 软 件 系统 将 目 动 弹出 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 
( 见 图 1-11 ) ， 要 求 用 户 完成 注册 并 取得 合法 使 用 本 手册 的 权利 。 只 有 在 完成 注册 和 取 
得 授权 后 ， 用 户 才 能 正常 使 用 本 手册 。 


” 数字 化 手册 浏览 剧 单 机 版 了 1. 0 [机 械 工 程 金 必 材 料 手册 (软件 版 )] [ajx 


3 (全 
田 仿 铀 诛 材 料 的 基本 知识 a 吉米 旋 > ! 用 | 
田 懈 生铁 及 铁 台 全 | i 示 
下 电 桂 铁 及 桂 轴 
田 筷 富 用 家 种 如 数字 化 手册 注册 
下 仿 型 物 
田 祖 铜板 及 铜 带 注册 申请 | 注册 | 
国 脚 外 管 Www 
习 鄙 钢 些 一 手册 信息 
田 硅钢 华强 和 钢 统 线 3 Pa 手 HID | 371 
Q0oyOFMYWA== 


机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 ， 
并 保 久 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 解 释 权 和 修改 权 。 本 手 
册 的 版 权 归 机 械 工业 出 版 社 
所 有 。 未 得 旭川 | 械 工业 出 版 
社 的 许可 ， 任 何人 不 得 以 任 
四 


工 TN 
一， 


Email 


注 : 查 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 由 请 


tx 机 械 工业 出 版 社 


TT CHINA MACHINE PRESS 


图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 
注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 。 
1. 注册 申请 
用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 
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(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 (图 1-12) 中 (如 果 该 对 
话 框 被 关闭 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 口 
上 的 “立即 注册 ”标签 重新 打开 注册 对 话 框 ) 输入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 
联系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 
系 人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 


筷 数字 化 手册 注册 


注册 申请 | 注册 | 


-手册 信息 一 一 
手册 ID [371 | 
机 器 三 | Q0oyOFMyWA=- 

序列 号 | B5271-L7123-H1006-B0662 


用 户 名 称 | 机械 工业 出 版 社 | 
联系 人 | 李 先 生 | 了 || 


办 人 电话 010) 88379769 | 移动 电话 | 13031133326 | 


图 1-12 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 


温 亏 提示， 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 。 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 
否则 在 授权 时 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 使 用 。 
2) 填写 完成 后 ， 单 击 对 话 框 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 对 话 
框 中 选择 一 个 文件 夹 保存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req)。 

3) 用 户 通过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通 信 
工具 将 注册 申请 文件 发 送 给 客服 人 员 ， 回 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 ， 
用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 机 器 码 、 手 册 序 列 号 、 用 户 〈 单 位 ) 名 称 、 联 系 人 、 
联系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 客服 人 员 ， 回 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 


| 


2。 完 成 注册 

1) 当 用 户 收 到 客服 人 员 返 回 的 手册 授权 文件 〈 文 件 扩展 名 为 .lic) 后 ,运行 本 手 
册 ， 在 上 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ” 对 话 框 中 (如果 该 窗口 被 关闭 ， 用 户 可 通过 工 
具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 ”窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 口上 的 “立即 注册 ”标签 
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重新 打开 注册 对 话 框 ) 选择 “注册 ”标签 ， 单 击 “ 加载 授 权 文件 ”按钮 加 载 授 权 文件 
( 见 图 1-13) ， 然 后 单 击 右 下 角 的 “注册 ”按钮 完成 数字 化 手册 的 注册 。 


筷 数字 化 手册 注册 


nCN7RpihpHIvBBQUMD5P9wvL50WaKYZo7nbUoaRtzakSecfg/ 
xEKmOtkpPr876xXQOED]JegvsagsWto9]jgBnkauUazzpoLTB4U6vFXUVwUUH5HeObg 
+KOIchLhsdeldDR64Ty9zPNbq4+ApmBSPRIKACzxWROOrpU/ 
pskk8qRLtFZ++]JmwIFOgRb2vcUxXKY 

十 DRKULEDSFIUO2iyzLzGI3TzTWYY7SBOUU 

二 TRYwwTRCNK1S6GoOW3dJjiCald4Yu+T6B93CWGG 
+1MkuTugGq0kBeLg2h389g/l5xzuJigSsiBwhTf8tmid 
+|9aBWItQAvGSLOWXNIziWy XTIhk2p7FnXIQbLUfFLSOYR3Ihm wd629ggv Uk 
HahiatthGeYi /YuzsPi/dRadI7uhogoklg 
+iqRz042gzGIB5jpf8RVUNzFFQhpligLyOf98+mb8kkOLIMeL42 Ivt9tACP) 
机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 有， bf6RC9qfapn5TF58S6MNGPU]JIBTLEGxo9jBU00OGiouGF1A2fpLGNGXH41RRCAX: 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 +KXKaYiFx/nrhxmjwWdtaALwmPoDHFu+/Gi 

最 疼 解 释 权 和 修改 权 。 本 手 

册 的 版 权 妥 机 械 工 业 出 版 社 二 OODofuDxKWu4EGNrog5TM5cpUOdi9z2kKCxqUd4dArEvTdIhrLCMNmSvIN4GF 
所 有 ， 示 得 到 机 械 工 业 出 版 
社 的 许可 ， 人 尾 何 人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 
性 何 部 分 进行 复制 搞 录 . 
备份 、 信 性. 传播， 剧 译 成 
用 于 商业 用 泛 ， 


图 1-13 “加 载 授 权 文件 ”对 话 框 


2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 器 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 框 ， 如 图 1-14 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 


-数字 化 手册 浏览 豆单 机 版 _Y1. 0 [机 械 工 程 金属 材料 手册 (软件 版 )] 


收藏 注释 言 定 尺 虱 性 支持 帮助 退出 四 


田 硅钢 铁 材 料 的 基本 和 教 字 化 手册 注 抽 
田 叫 生铁 及 铁合金 

田 入 拓 铁 及 酝 负 

田 局 常用 钢 种 

田 咖 型 钢 ~ 
由 哪 钢 板 及 钢 带 Ee 一 nCN7RpihpHIvBBQUMD5p9vL50WakYzo7znbUoaRtzakscfo/ 

田 局 钢管 xEKmOtkPr876XQEOJeqvSa9sWt9J8nkaUazZpoLTB4u6vFXuvUUIf5HaObg 
EE ee +kOIchLhsdeldDR64TY9zpPNbq43+ApmBSpRrKACzxWRqOrpU/ 

四 局 人 绩 和 锣 纺 ES Wt 

国 pi +1RYwwrRCNKI56GoQW3dJiCal4Yu4T6B93CWGG 

= 过 下拉 二 国 歼 字 化 手册 运行 持 台 -系统 提示 

国 时 钛 及 钛 合金 
田 恼 独 及 折合 多 机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 有 | 人 了 注册 成 功 pL GXHARReN 
日 售 庶 及 镁 全 全 

田 赃 饼 及 锌 合金 由 版 diIhrLCMNmevN4GF 
田 乙 铅 及 铅 合 金 
日 食 锡 及 锡 全 金 


EE 


信 } 机 械 工 业 出 版 社 


CHINA MACHINE PRESS 


图 1-14 “ 注册 成 功 ” 言 息 提示 框 
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3. 查看 授权 信息 


对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 
在 “授权 ”窗口 查看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-15 所 示 。 如 果 需 要 ， 用 户 也 可 通过 单 击 该 
窗口 左下 角 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 重新 进行 注册 申请 或 更 新 授权 文件 等 操作 。 


机 械 工 业 出 版 社 
B3271-L7123-H1006-B0662 


9999-12-31 00:00 


i 


| 更 新 授权 信息 | 


图 1-15 手册 授权 信息 


温馨 提示 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相对 应 的 ， 用 户 如 果 
需要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 妥 善 保存 好 
每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 一 旦 因 其 他 原因 需要 重新 安装 系统 时 ， 
只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 


1.5 系统 印 载 


用 户 可 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “外 载 数字 化 
手册 浏览 各 (单机 版 )” 来 印 载 已 安装 的 程序 ， 或 通过 “控制 面板 一 凶 载 程序 ”选中 
“数字 化 手册 浏览 希 单 机 版 ”图 标 来 番 载 已 安装 的 程序 。 


2.1 打开 《机 械 工程 金属 材料 手册 》 (软件 版) 


安装 完成 后 ， 用 户 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 
“数字 化 手册 浏览 器 (单机 版 )” 程 序 菜单 ， 打 开 “ 机 械 工 程 金属 材料 手册 (软件 
版 )”， 如 图 2-1 所 示 。 


下 数字 化 手册 麟 览 圳 单机 版 ¥1. 0 [机械 严 程 金属 材料 手册 (软件 版 )] 


重庆 大 学 机 械 传动 国家 重点 实惠 襄 匡 全 生计 


x 机械 工业 出 版 社 


IY CHINA MACHINE PRESS 


图 2-1 打开 的 “机 械 工程 金属 材料 手册 (软件 版 )” 


与 其 他 常见 的 软件 不 同 ， 本 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏览 器 + 手册 内 容 
包 ” 模 式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 器 ” (以 下 简称 浏览 器 ， 请 注意 不 要 与 下 
浏览 器 混淆) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 手册 内 容 包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 
计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 手册 。 

如 果 在 同一 台 计算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工 具 栏 上 的 “ 打 
开 ” 按 钮 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 手册 (文件 扩展 名 为 .em)。 浏 览 句 会 记录 用 户 最 后 
打开 的 手册 ， 并 在 下 次 启动 时 自动 打开 该 手册 。 
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2.2 数字 化 手册 主 窗 口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 主 窗口 分 为 四 个 功能 区 域 。 


忆 数字 化 手册 浏览 圳 单机 版 YI 0 [机 柱 亚 程 金属 材 料 手册 (软件 版 】] 


1. 


5 
2) 
3) 
4) 
5) 
6) 
7) 
8) 
2) 


10) 文 持 : 


注释 : 


日 山 碳 素 结 构 外 
漳 碳 素 结 构 48 的 力学 性 能 (GB/T 1 
请 碳 素 结构 钢 的 工艺 性 能 (6B/T 7 
请 碳 素 结构 钢 的 牌号 和 化 学 成 分 ( 
尼 | 碳 素 结构 钢 的 特性 和 用 途 

田 克 基质 瑞 素 结构 外 

田 确 低 侣 金 高 强度 结构 钢 

田 奢 合金 结 构 钢 

田 舍 保证 济 透 性 结构 铀 

田 售 耐候 结构 钢 

田 密 易 切 前 结构 钢 

田 禄 冷 懒 和 冷 挤 压 用 钢 

田 堵 弹 惫 铀 

田 食 丰 调 质 机 械 结 构 钢 

国 包 蔗 质 结构 钢 冷 拉 钢 材 


由 奋 工 具 钢 

田 嘻 轴 承 钢 

田 今 特种 负 

四 局 专业 用 铀 
四 访 型 删 


工具 条 区 


等 级 ”| 凸 局 服 强 度 ReHD/MPa 关上 必 服 强度 ReHOD/MPa 六 | 上 届 服 强度 ReHOD/MFa > .上司 服 强 
| | 厚度 {或 直径 ) 所 16== ”厚度 ( 或 直径 ) >16 “40mm | 厚度 或 直径 ) >40 60m 厚度 (或 让 


人, 备注 及 附 图 
-备注 
避 ”8195 的 屈服 强度 值 避 供 参考 , 不 作 蛮 货 条 件 


加 屋 度 大于 100== 的 钢材 , 人 宽带 钢 (和 包括 前 切 钢板) 抗 拉 强 度 上 限 趟 作 变 货 条 件 。 
加 厚度 小 于 25== 的 @2358 引 四 击 吸收 功 值 合格 , 经 需 方 同意 , 可 不作 检验 。 


图 2-2 ”数字 化 手册 主 窗口 


工具 条 按钮 的 方式 为 用 户 提 供 各 项 功能 入 口 。 具 体 包括 以 下 功能 按钮 : 


打开 : 打开 数字 化 于 册 。 
后 退 : 返回 前 一 个 手册 窗口 内 容 。 
前 进 : 


前 进 到 下 一 个 手册 窗口 内 容 。 
主页 : 跳 转 到 手册 第 一 
搜索 : 


个 窗口 内 容 。 


将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 
收藏 ， 将 当前 浏览 带 中 的 内 容 添 加 到 收藏 夹 。 


打开 或 关闭 注释 区 窗口 。 
自 定义 : 将 导航 区 切换 到 自 定义 页 。 
属性 : 显示 数字 化 手册 属性 窗口 。 
显示 系统 支持 窗口 


11) 帮助 : 显示 系统 帮助 文档 。 
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12) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 做。 


导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 : 

1) 目录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 国 : 显示 收藏 夹 窗口 。 

3) 索引 页 国 : 显示 数字 化 手册 索引 窗口 。 

4) 搜索 页 国 : 显示 资料 查询 窗口 。 

5) 自 定义 页 区: 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 


3. 信息 区 


癌 奶 区 展示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 计 
算 、 曲 线 图 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 


4. 注释 区 


注释 区 为 用 户 提供 添加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 


2.3 手册 目录 树 


手册 的 内 容 是 按照 目录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 ， 当 用 户 成 功 打开 一 个 手册 后 ， 浏 
哆 帮 将 目 动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 ( 见 图 2-3)。 用 户 可 单 击 目 录 树 的 展开 图 
标 展 开 或 折合 文件 来 ， 也 可 通过 在 目录 树 窗口 中 用 鼠标 右键 弹出 右键 沫 单 ， 使 用 右键 亲 
单 中 的 “展开 所 有 ”或 “ 折 欠 所 有 ”功能 展开 或 折合 目录 树 。 


1. 目录 树 市 点 类 型 


目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节 点 和 资源 节点 ,分别 有 展开 如 和 折合 盐 两 种 状态 ,用 
户 可 通过 单 击 相应 图 标 展 开 或 折 县 该 文件 夹 。 资 源 节 点 代表 一 个 具体 的 手册 资源 ， 手 册 
资源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 、 一 个 计算 公式 ， 也 可 能 是 一 个 设计 流 
程 或 曲线 图 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 浏览 棍 
会 自动 根据 该 资源 类 型 调用 不 同 的 资源 运行 器 ,在 信息 区 展示 该 资源 的 具体 内 容 。 


2. 资源 类 型 及 图 标 


手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 ， 下 表 列 出 了 篆 见 的 资源 类 型 及 对 应 的 
图 标 。 
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目录 
手册 目录 
田 嘻 铀 詹 材 料 的 基本 知识 
田 嘿 生 猴 及 猴 合 全 
田 护 桂 铁 及 等 钢 
国情 常用 铀 种 
田 过 型 四 
日 加 钢板 及 钢 带 
田 佬 执 筷 钢板 
日 (加 冷 轧钢 板 
田 诸 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 尺寸 规格 
阐 洽 轧钢 板 和 钢 带 的 理论 质量 ‘58/T 708 一 2008) 
田 时 痊 轧 低 碳 钢板 及 铀 带 
日 加 碳 素 结构 钢 洽 车 薄 钢板 及 钢 带 
阐 碳 素 结 构 钢 痊 轧 薄 钢 板 及 钢 带 的 牌号 和 北 学 成 分 (68;T 11253 一 2007) 
| 碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢板 及 铀 带 的 模 向 拉 伸 试验 (88;T 11253 一 2007) 
晶 | 碳 素 结构 钢 冷 轧 薄 钢板 及 铀 带 的 180” 膏 曲 试 验 (5B,T 了 11253 一 2007) 
刁 | 碳 素 结构 铀 冷 轧 萍 钢板 及 钢 带 的 表面 质量 (6B/T 11253 一 2007) 
国 过 性 质 碳 素 结 构 轴 冷 轧 薄 钢板 和 钢 带 
田 舍 不 锈 钢 冷 轧 钢板 和 钢 带 
因 圭 捷 洪 用 冷 转 惟 碳 钢板 肪 钢 带 
男性 复合 钢板 
田 二 诊 链 钢板 
田 刻 建筑 用 钢板 
田 霹 汽车 用 钢板 
由 哇 锅炉 、 压 才 容 器 用 钢板 
册 铬 电工 用 钢 概 
EE 
田 肢 宁 管 
四 帮 钢 些 
田 叶 钢 些 强 和 铀 纺 战 
田 圭 有 色 金 尾 材 料 的 基本 和 识 
田 县 铜 及 铜 台 全 
由 9 钥 及 得 合金 


图 2-3 手册 目录 树 


常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 


序 号 资源 类 型 资源 图 标 资源 使 用 简 述 
1 网 页 本 查看 网 页 内 容 
5 数据 表 量 数据 查阅 
3 计算 公式 执行 公式 计算 
4 曲线 图 est 曲线 图 取 值 
5 设计 流程 oe 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 日 查看 图 像 


2.4 手册 索引 


索引 是 手册 内 容 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 排序 列表 显示 手册 所 有 的 内 
容 。 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”按钮 圆 ， 浏 览 器 自动 在 索引 窗口 中 列 出 所 有 的 按 中 文 
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排序 的 手册 资源 列表 ， 用 户 可 直接 在 索引 列表 中 选中 一 个 资源 使 其 在 信息 区 显示 。 
用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 内 容 进行 快速 过 滤 。 在 图 2-4 
所 示 的 文本 框 输入 文字 的 过 程 中 ,浏览 锅 会 根据 输入 的 内 容 目 动 地 快速 对 索引 进行 全 文 
匹配 动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 通 过 此 方法 ,用 
3 可 快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 


FE 党 六 床 站 各 条 二 计 约 报 耻 全 和 (G37 21832— 2008) 
网 对 全 省 双 相 个 活 二 让 接 册 总 推荐 执 处 十 审 民 妥 宁 管 略 汪 全 能 (GET 21832 一 2008) 
苇 恒 / 铁 素 性 型 戏 相 和 不 锈 钢 无 妊 钢 管 的 牌号 与 化 学 成 姜 15B T 21833 一 2008) 
遇 氏 件 - 印 素性 型 淹 相 十 狼 钢 无 终 罩 管 的 热处理 制度 其 才学 性 能 1GBT 21833 一 2008) 
区 性 - 铁 素 体型 戏 相 不 锈 钢 无 姓 纲 管 的 外 径 和 壁 划 极 限 裁 差 15B,T 21833 一 2008) 
立 作 性 型 千 锈 钢 棒 或 试 样 的 典型 热处理 制度 1GB7T 1220 一 2007) 
肖 氏 忻 型 不 锋 钢 的 牌号 和 了 北 党 成 分 (5B/T 1220 一 2007) 
在 此 处 给 入 pl 全 和 (GB/T 4237—2007) 
在 i 入 文学 快 i 热 I 度 (6B/T 1221 一 2007) 
时 Wo, a 奥 氏 忻 型 耐 热 钢板 和 钢 带 的 牌号 和 化 学 成 分 (5E/T 4238 一 2007) 
过 滤 索 引 列 表 内 容 国 奥 氏 体 型 耐 热 钢 棒 的 力学 性 能 (5B/T 1221 一 2007) 
奥 氏 性 型 耐 热 钢 的 牌号 和 作 学 成 号 16B7T 1221 一 2007) 
不 锋 删 奥 外 体型 盘 条 的 牌号 和 北 学 成 分 16B/T 4356 一 2002) 
不 锋 删 华 用 钢 ( 奥 外 性 铀 ;的 牌号 和 已 党 成 分 (熔炼 分 析 ) (5B7T 4232 一 2009) 
苦 压 件 用 桂 钢 ( 奥 氏 慎 趟 锋 钢 } 的 兴学 性 能 和 热处理 要 点 (GB;T 18253 一 1998) 
承 讨 件 用 持 钢 ! 奥 氏 仁和 址 锈 钢 ?的 牌号 和 作 学 成 分 (6BT 18253 一 1998) 
焊接 用 培 锈 钢 奥 氏 性 加 猴 素 性 盘 素 的 牌号 及 性 学 成 号 { 熔 煤 仿 析 ) (GET 4241 一 2008) 
焊接 用 十 锈 钢 奥 氏 人 性 盘 条 的 牌号 及 化 学 成 芬 (熔炼 分 析 ) 16B7T 4241 一 2008) 
缀 固 溶 壮 理 的 奥 氏 仁 " 链 素 怕 型 不锈钢 冷 蕊 钢 枢 和 钢 带 的 才学 性 能 (5B;T 3280 一 2007) 
缀 固 尝 处 理 的 奥 氏 体 " 钴 素性 型 不 狂 钢 热 乳 钢板 和 钢 带 的 力学 性 能 158/T 4237 一 2007) 
竖 固 溶 处 理 的 奥 氏 性 - 舞 素性 型 趟 锈 钢 棒 的 力学 性 能 16B7T 1220 一 2007) 
到 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 咎 锈 钢 棒 的 力学 性 能 15BT 1220 一 2007) 


坚固 溶 处 理 的 奥 氏 侍 型 千 锈 钢 准 轧钢 板 和 钢 带 的 才学 性 能 1587T 3280 一 2007) 
经 固 溶 趟 理 的 奥 氏 忻 型 不 锋 铀 热 轧 钢板 和 铀 带 的 力学 性 能 (68,T 4237 一 2007) 
经 固 溶 处 理 的 奥 氏 体型 耐 热 钢 板 和 钢 带 的 力学 性 能 (5B 了 4238 一 2007) 


图 2-4 数字 化 手册 索引 


2.5 注释 


在 浏览 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 以 便 再 次 
浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 
单 击 工具 条 上 的 “注释 ”按钮 野 ， 打 开 “ 注 释 ” 对 话 框 ( 见 图 2-5)。 
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内 容 日 期 


表 中 的 数据 指 的 是 化 学 成 苍 的 当量 。 3787 2014 9-58:04 AM 


除 标 明 范围 或 最 小 值 外 ， 其余 均 汶 最 大 值 。 37672014 10:01-41 AM | 


图 2-5 “注释 ”对 话 框 


1. 添加 注释 


在 “注释 ”对 话 框 中 ， 单 击 “添加 ”按钮 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添加 一 条 
注释 。 用 户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 对 注释 进行 保 
存 。 一 个 内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 


2. 查看 注释 


在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打开 了 注释 和 窗口， 浏览 右 则 会 目 动 将 当前 正在 浏览 的 内 容 
注释 显示 在 窗口 中 ， 以 供用 户 查 看 。 


3. 删除 注释 


要 删除 注释 ， 用 户 需 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 单 击 “ 删 除 ” 按 钮 即 可 ， 
然后 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 


第 3 章 手册 资产 的 使 用 


每 本 手册 部 提供 了 网 页 、 数 据 表 、 计 算 公 式 和 设计 流程 等 多 种 资源 ， 它 们 构成 了 手 
及 的 具体 内 容 。 用 户 可 利用 浏览 带 提 供 的 资源 运行 功能 ， 通 过 操作 和 使 用 这 些 资 源 来 实 
现 辅助 工程 设计 的 目的 。 


3.1 网 页 资源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 甩 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 网 页 资源 。 网 页 资源 是 通过 浏览 
侣 内 置 的 Web 浏览 各 显示 的 。 该 浏览 带 除 提供 正常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 
禁止 右键 亲 单 、 蔡 止 内 容 复 制 和 为 存 等 内 容 保护 功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ”“ 放 大 ” 
“缩小 ”及 “页 面 查询 ”等 辅助 功能 ， 如 图 3-1 所 示 。 


村 剧 新 县 放大 忆 缩 小 缩放 比例 100% 


优质 磅 素 结构 伶 轧 薄 钢 板 和 钢 带 的 杯 突 值 (GB/T 13237 一 1991) 
牌号 和 拉 延 级 别 
Z a S 

D8F. os 08AI, 10F OSF. O08 O08Al 10F D083F、080、8AIl、10F 10,、13F、13,20 10、1SF、13、 20 
种 压 深度 aam 兰 

0.S 50 8 半 7 了 .6 

0.6 日 44 S89 Sy : 了 .8 

0.7 9.7 92 8.0 

0.8 10.0 9.3 = .2 

0.9 10.3 a9 8, 4 

1.0 10.3 10.1 . 8.6 

1.1 10.8 104 

2 li.0 10.6 

1.3 11.2 10.8 

1.4 1E3 起 

1.s 11.3 11.2 

1.6 11.6 114 

1.7 11.8 11.6 

1.8 119 i117 

1.9 12.0 11.8 

2.0 12:.1 11.8 
注 最 深 拉 钼 级 全 部 牌号 太 深 拉 钼 级 的 15F、135，20、25 和 钢 的 钢板 和 和 钢 带 , 庶 在 冷 状 态 下 做 180° 弯 曲 试验 : 原 度 个 坟 于 2mm 的 弯 至 两 面 接触 . 太 于 
2mm 的 垫上 厚度 相同 的 垫 板 。 豪 曲 处 不 得 有 裂 丝 ， 裂 口 和 分 层 。 


厚度 /mm 


均 个 戎 试验 


图 3-1 网 页 资源 窗口 


在 内 置 Web 浏览 带 的 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 
1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 
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2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 编辑 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 


3.2 数据 表 资 源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 册 图标， 即 可 在 信息 区 显示 数据 表 资 源 ( 见 图 3-2) 。 在 “ 数 
据 表 ” 资 源 窗口 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 容 、 备 注 以 及 例 图 。 


-数据 表 
表 名 : ” 历 兵 凯 - 这 蔷 所 型 驳 芒 不 乡 绷 五 多 解 得 太夫 从 到 出 这 肥力 党 赂 和 散 【657T 21833 一 2008) 


[~ 数据 表 查 询 


热处理 制度 抗 拉 强度 RAWEs 六 规定 塑性 延伸 强度 Re0. 2/MFa 断后 伸 长 率 点 各) 六 硬度 心 HEW 志 
022Cr19MNiSMo8Si2 |980>~1040C 急 浴 | 
022Cr22Ni5lMo3N 5 | 1020~1100 吃 , 急 冷 |820 
| [925~1050C, 忽 冷 | 

| 名 各 25m | 
1925 “10507, 急 冷 图 
| (D>25mm) | 


O022Cr23Ni4MoCuN 


022Cr23Ni4MoCuN 


022Cr23Ni5Mo3N |52205 |1020 1100C, 急 冷 |655 


022Cr24NiTModCuN |525203 |1080~1120 它 , 急 冷 


022Cr25Ni6Mo2H 1s2255 11050~1100%C, 急 冷 
022Cr25Ni7Mo3WCuy |1020>1100" , 总 冷 


022Cr25Ni6MoAN | |1025~1125 心 , 急 冷 


03Cr25Ni6Mo3Cu2N | 1040C, 急 冷 
022Cr25Ni7ModWCat |527603 |1100~1140, 急 冷 


| | 
06Cz26Ni do2 (522693 1925”955%, 急 冷 


12Cr2lNiSTi 322160 lasor 100C, 急 冷 
* | 
售 , 备注 及 附 图 
备注 
注 : 奥 氏 体 - 铁 素 忻 型 型 相 趟 锈 钢 焊 接 钢 管 的 热处理 与 才学 性 能 与 此 相同 。 
由” 表 中 未 规定 硬度 的 牌号 , 只 提供 实测 涩 据 , 不 作为 变 货 条 件 。 


图 3-2 “数据 表 ” 资 源 窗口 


温 志 提示 ， 由 于 本 手册 软件 设计 的 特殊 性 ， 数 据 表 中 的 物理 量 、 上 下 标 、 斜 体 和 范 
围 符 号 等 的 显示 可 能 和 实际 应 用 中 有 所 区 别 ， 请 用 户 参 照 执 行 相关 标准 的 规定 。 

数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双 击 当 前 数据 行 ， 系 统 会 
目 动弹 出 如 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 ， 在 此 窗口 用 户 能 够 更 完整 地 查 
看 数据 内 容 和 保存 数据 。 
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行 数据 查看 、 


(~) 数据 表 查 询 


牌号 8 | 


(GB/T 21833—2008) 


022Cr23Ni4MoCuN 硬度 (DY HE% 


. 27MFa ”断后 圳 长 率 4&( 油 详 


022Cr19Ni5Mo8S12 321953 


S23043 


022Cr22NI5Mo3N 


925~10505C, 急 冷 (D<25mm} 


022Cr23NidMoCul 抗 拉 强 度 Rm/MPa 之 


022Cr23NidMocaN 规定 塑性 延伸 强度 Rp0.2/MPa = 


022Cr23Mi5Mo3N S22053 断后 促 长 紊 A(%) > 


022cr24MiTModCul |s25203 硬度 也 HBW < 


022Cr25Ni6Mo2MN 硬度 二 HRC 三 


022Cr25NI7Mo3WCuN 


022Cr25Ni6ModN 


03Cr25NiI6Mo3Cu2y 


022Cr25NI7TModWCuN 


O06Cr26Ni4Mo2 


12Cr21Ni3T1 S22160 


| 
(人 ~) 备注 及 附 图 
-备注 


十 ” 表 中 未 规定 硬度 的 牌号 , 只 提供 实测 数据 , 不 作 汶 变 货 条 件 。 


注 : 奥 氏 体 - 猴 素性 型 丽 相 不 锈 钢 焊接 钢管 的 热处理 与 力学 性 能 与 此 相同 。 


图 3-3 


3.3 计算 公式 资源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 [ 访 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 计算 公式 


“数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 


% 
人 


源 ( 见 图 3-4)。 在 计算 


田 帝 词法 材料 的 基本 知识 
日 (各 生铁 及 铁 全 全 


AmRAt [Us | 


-公式 示意 图 


田 世 待 铁 及 桂 钢 


国 常用 钢 种 铝 管 质量 计算 ， 单位 :Eg/= 


田 局 型 钢 


田 仿 铜板 及 铀 带 

田 忌 钢 管 

田 局 外 些 

田 仿 钢 闪 强 和 铀 绞 线 

日 | 轴 有 色 人 金属 材料 的 基本 知 让 
田 仿 有 色 金 尾 材料 的 分 类 
田 依 有 色 金 尾 产 品牌 号 的 3 = 
田 贸 有 色 全 尾 材料 的 性 能 
硅化 学 元 素 对 有 色 全 属 
哈 有 色 全 尾 材料 的 热 外 
仿 有 色 全 属 产 品 的 有 关 : 
坊 有 色 全 属 治 炼 产品 的 | 
(四 有 色 人 金属 材料 的 理论 | 
田 仿 常 用 有 色 金 属 材 愉 
日 /四 有 色 人 金属 理论 质量 
铝 管 


禽 放 太 | | 加 多 


铝板 
-公式 参数 表 


做 数 名 


| Es 


参数 值 ”单位 ”最 太 值 “最小 值 ” 缺 省 值 ”了 值 方式 


咏 是 允许 


手工 输入 到 什 


参数 说 明 


| | | 手工 输入 5 一 蛙 厚 (==) 


| | | 手工 输入 | | | 外 友 ) 


图 3-4 


计算 公式 


资源 对 话 框 
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公式 资源 对 话 框 中 ， 系 统 显 示 “ 公 式 表 达 式 ”“ 公 式 描 述 ” “运算 结果 ”“ 公 式 示意 图 ” 
以 及 “公式 参数 表 ” 等 信息 。 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “放大 ”和 “缩小 ”按钮 对 公式 示 
意图 进行 缩放 操作 ， 也 可 在 图 片 显示 区 域内 按 下 鼠标 左 键 拖 动 图 片 进行 移动 查看 。 


1. 参数 值 输入 


在 开始 利用 公式 进行 计算 前 ， 用 户 应 首先 在 “公式 参数 表 ” 中 完成 所 有 参数 值 的 


根据 在 计算 公式 设计 中 对 参数 取 值 方式 的 定义 ， 参数 的 输入 方式 有 “手工 输入 ”“ 查 
表 取 值 ” 和 “曲线 取 值 ”三 种 方式 ， 在 此 仅 介 绍 手工 输入 这 种 方法 。 有 关 查 表 取 信和 曲 
线 取 值 的 方法 ,用户 可 通过 单 击 工具 条 区 ( 见 图 2-2) 上 的 “帮助 ”按钮 进行 查询 。 

当 定 义 取 值 方式 为 手工 输入 时 ， 用 户 双 击 该 参数 的 “参数 值 ”单元 格 使 其 进入 编 
辑 状 态 ， 然 后 手工 输入 参数 值 即 可 ， 如 图 3-5 所 示 。 


参数 值 ”单位 ， 晤 大 值 ， 晤 小 值 ” 缺 省 值 。 职 值 方式 号 
15 | | | 手 了 输入 | 
| 手工 输入 


是 允许 : 
十 输入 | 到 什 参数 说 明 
口 |5 一 壁 厚 faa) 


一 直径 (mm) 


图 3-5 手工 输入 “参数 值 ” 对 话 框 


2. 计算 


一 旦 完成 所 有 参数 值 的 输入 后 ， 用 户 单 击 位 于 计算 公式 运行 对 话 框 中 部 的 “开始 计 
算 ” 按 钮 ， 系 统 则 根据 公式 表达 式 和 输入 的 参数 值 进行 计算 ， 并 将 参数 取 值 数据 和 计算 
结果 等 信息 显示 在 “运算 结果 ” 框 中 ， 如 图 3-6 所 示 。 在 公式 计算 过 程 中 ， 如 果 出 现 参数 
值 输入 不 完整 或 参数 值 超出 限制 等 错误 时 ， 系 统 会 弹出 错误 信息 提示 框 对 用 户 进行 提示 。 


-运算 结果 一 一 
[ 佟 未 表达 陈 ] : 


0. 008796k9* /DS) 


[计算 结果 ]: 11. 2149 


图 3-6 “运算 结 ?9 显示 窗口 
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3.4 设计 流程 资源 的 使 用 


在 手册 目录 树 中 单 击 s3 图 标 ， 即 可 在 信息 区 显示 设计 流程 资源 ( 见 图 3-7) 。 在 设 
计 流 程 资源 对 话 框 中 输入 “设计 题目 “设计 单位 ” “设计 人 ”以 及 “设计 时 间 ” 等 设 
计 基 本 信息 。 


设计 基本 信息 


日 \ 品 钢铁 材料 的 基本 知识 
国 嘻 钢 猴 材 料 的 分 类 
田 哪 钢铁 产品 的 牌号 
田 蛙 全 尾 材料 的 主要 性 能 指标 及 : 
田 哮 金 属 材料 的 工艺 性 能 
田 局 常用 钢铁 材料 的 基本 性 能 数 
田 过 钢铁 材料 的 热处理 
田 竺 钢 诬 产品 的 有 关 术 语 
日 (加 钢铁 材料 的 标记 : “| 机 械 工 业 出 版 社 
前 钢 产 品 的 标记 代号 (GE/T 
普 钢材 的 涂 色 标记 
番 生 铁 的 涂 色 标记 
日 (器 钢材 质量 的 计算 
上 常用 钢材 理论 质量 计算 
田 食 钢 材 的 请 运 管理 L 
国 局 生铁 及 铁合金 
田 屠 持 铁 及 皇 钢 设计 时 间 : | 2015 年 2 月 6 日 星期 五 上 | 
田 哇 常用 外 种 = 
田 性 型 钢 
田 秘 铜板 及 钢 带 


田 嘻 钢 管 € - 

田 硅钢 些 | [2] 全 才 

四 蔚 铀 些 强 和 铜 绞 线 设计 步骤 过 程 表 当前 设计 参数 表 
田 坊 有 色 全 属 材料 的 基本 知识 
田 局 负 及 网 人 台 金 所 属 流程 步 又 名 称 所 属 流程 参数 值 类 型 
田 圭 钼 及 钻 台 全 
国 禄 处 及 外 合金 
田 亿 旋 及 锦 侣 全 
田亩 谈 及 镁 合金 
四 咖 鲜 及 鲜 台 金 
田 属 铅 及 铅 台 人 金 
让 


图 3-7 设计 流程 资源 对 话 框 


1. 启动 设计 
当 用 户 填 写 完 基本 设计 信息 后 ， 单 击 设计 流程 资源 对 话 框 上 的 四 按钮 启动 设计 ， 
流程 进入 第 一 个 设计 步骤 “< 选择 型 材 类 型 > ”。 


2. 选择 型 材 类 型 和 输入 参数 


在 “选择 型 材 类 型 ”对 话 框 中 选取 需要 的 型 材 类 型 ， 如 图 3-8 所 示 。 然 后 单 击 位 
于 对 话 框 中 心 的 图 按钮 ， 执 行 下 一 个 设计 步骤 。 

如 图 3-9 所 示 ， 用 户 可 根据 需要 输入 相应 的 参数 值 ， 设 计 流 程 会 根据 用 户 的 选择 ， 
自动 进入 子 流 程 ， 开 始 设计 。 

每 个 设计 步骤 按照 在 流程 设计 中 的 定义 ， 以 从 上 到 下 的 顺序 显示 该 步骤 包括 的 所 有 
计算 步 又 杠 。 
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当前 设计 步骤 - 《选择 型 材 类 型 


型 材 类 型 type = 


@ © 
二 | 
设计 步骤 过 程 表 当前 设计 参数 表 
所 属 流程 步骤 名 称 所 属 流程 。 参数 值 类 型 参数 名 称 参数 代号 戎 数值 
主流 程 设计 开始 主流 程 六 本 型 列表 “型 材 类 型 type 

主流 程 数值 型 密度 p 
主流 程 数值 型 型 材 理论 质量 
主流 程 数值 型 型 材 断面 面积 F 
主流 程 数值 型 型 材 的 长 度 1 
< | 


图 3-8 “选择 型 材 类 型 ”对 话 框 


当前 设计 步 最 - “ 圆 角 板材 ， 带 村 断面 面 积 计 算 > 
-输入 宽度 


宽度 a = |200 fmm) 


-输入 厚度 


BR = 


-输入 图 衣 半 径 
圆 角 半 答 z:= |5 (mm) 


-计算 断面 面积 


型 材 断 面 面 积 F = 


(平方 室 米 ) 


O 
图 3-9 “当前 设计 步骤 ”对 话 框 


每 个 计算 步 又 框 包括 了 标题 、 参 数 名 称 、 参 数 数 据 框 、 说 明 图 例 以 及 “计算 ” 按 
钮 等 内 容 。 计 算 步 又 分 为 输入 型 、 计 算 型 和 计算 后 调整 型 三 种 类 型 ， 每 种 类 型 有 不 同 的 
显示 内 容 和 操作 方法 。 用 户 儿 须 按照 从 上 到 下 的 顺序 依次 执行 每 个 计算 步骤 ， 否 则 系统 
将 提示 错误 。 
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3. 执行 下 一 步 设计 步骤 
用 户 单 击 图 按钮 ， 系 统 将 根据 流程 设计 并 根据 用 户 输入 (或 计算 ) 的 参数 值 来 决 
定 流程 的 下 一 步 设 计 步 又 ， 并 自动 进入 该 设计 步 又 对 话 框 。 由 此 反复 ， 直 至 完成 所 有 设 
计 步 又 的 执行 ， 如 图 3-10 所 示 。 


当前 设计 步骤 :- 计算 理论 质量 >》 


( 殉 每 并 方 畦 玉 ) 


sit ~ 国 
- 计 息 理 众 质 量 


© 


图 3-10 下 一 步 设 计 步 又 对 话 框 

在 设计 流程 运行 的 过 程 中 ， 用 户 除了 可 以 按照 正常 的 流程 运行 设计 步骤 完成 设计 外 ， 
也 可 根据 在 设计 过 程 中 的 具体 情况 ， 随 时 进行 回溯 设计 。 常 用 的 方法 是 单 击 位 于 下 一 步 设 
计 步 骤 对 话 框 中 的 图 按钮 ， 或 者 是 对 话 框 上 方 的 名 图 标 ， 流 程 上 自动 返回 上 一 步 设计 步骤 。 

4. 输出 设计 报表 

当 所 有 的 设计 步骤 执行 完成 后 ， 系 统 结束 流程 运行 ， 并 显示 相应 设计 报表 ( 见 
图 3-11 ) 。 设 计 报 表 列 出 了 设计 基本 信息 、 设 计 步 又 标题 、 在 设计 过 程 中 输入 和 计算 的 
设计 参数 以 及 设计 结果 等 ， 用 户 可 选择 剪贴 、 复 制 、 粘 贴 的 方式 进行 保存 和 使 用 。 


设计 报表 


质量 计算 

设计 单位 : 机械 工业 出 版 社 
人 

设计 日 期 : 2015 年 2 月 6 日 星期 五 


2、 选 择 型 材 类 型 
型 材 类 型 type 为 : 圆 角 板材 、 带 材 


圆 前 半径 r 为 : 5 (mm) 
型 材 断面 面积 F 为 : 9978. 54 (平方 毫米 ) 
前 切 {T) Ctrl 区 


4、 计 算 理 论 质 量 复制 [CCtzrlC 
密度 9 为 : 8.93 ( 克 每 立方 划 米 ) 和 由 cea | 
型 材 的 长 度 L 为 : 2000 (mm) 
型 材 理 论 质 量 m 沙 : 178. 2167244 (kg) 


图 3-11 “设计 报表 ” 显示 窗口 


数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 避 ® 是 帮助 用 户 快 速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 数 
据 。 内 容 查 询 的 方式 主要 有 日 录 查 询 、 索 引 查 询 、 搜 索 查 询 和 数据 表 查 询 。 


4.1 目录 查询 


目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展 开 、 折 县 方式 对 手册 内 容 进 
行 查询 “目录 ”查询 窗口 如 图 4-1 所 示 。 


-数据 表 
| 表 名 : 
~ 数据 表 查 询 

类 别 面 面 积 /cm 理论 质量 / (ks 各 


田 a 人 常用 钢 种 
日 | 加 型 钢 
田 哪 通用 型 钢 
日 加 专用 型 钢 
田 时 建筑 用 钢筋 
日 加 汽车 及 农机 用 钢 
田 嘻 汽 车 用 冷 杰 型钢 
田 哪 汽车 车 轮 示 加 用 热 蕊 型 铀 
日 如 汽车 车 轮 挡 图 锁 图 用 热 所 型 钢 


出 | 汽 车 车 轮 挡 图 用 的 
rt 


昌 依 扼 拉 机 大 梁 用 科 罗 
加 移民 共用 热 轧 型 

田 禄 其 地 专 用 型 网 

田 禄 盘 条 (线材 ) 

亿 钢板 及 外 带 

你 议和 

售 钢 此 

仿 负 此 组 和 钢 统 加 | 

入 有 色 侈 属 材料 的 基本 知识 ^) 备注 及 附 图 

沪 词 及 洞 台 全 -备注 

本 注 :理论 质量 校 密度 7. 358/ew 计算 。 

入 外 及 包 合 全 

党 吝 及 锦 台 全 

( 侈 镁 及 鳞 合 全 

过 包 及 锌 台 全 


橙 团 困 困 困 困 田 困 田 田 田 田 


图 4-1 “目录 ”查询 窗口 


1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 仿 “ 目 录 ” 页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 目录 树 : 目录 按 树 形 结构 对 手册 内 容 进 行 组 织 。 整 个 目录 由 两 种 类 型 的 节点 组 
成 ， 一 种 是 文件 夹 节点 ， 用 于 组 织 和 存储 目录 树 形 关系 ; 一 种 是 资源 节点 ， 用 于 指向 某 
项 具体 的 手册 信息 内 容 。 

3) 展开 / 折 铸 :可 以 通过 双击 目录 树 中 文件 夹 的 方法 展开 或 折 炙 一 个 文件 夹 ， 也 
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可 以 单 击 “ + ”展开 一 个 文件 夹 ， 单 击 “-” 折 番 一 个 文件 夹 (在 Win7 系统 下 ,文件 
夹 节点 前 有 一 个 三 角形 展开 图 标 ， 分 别 有 展 开 4 jl 凶 和 折 丢 5 响 两 种 状态 ， 用 户 可 通过 
单 击 该 三 角形 图 标 展开 或 折 闭 文件 夹 )。 此 外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节点 后 单 击 
鼠标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 释 所 有 ”来 展开 或 折 土 
所 有 的 节点 。 

4) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 中 任意 一 个 资源 节点 ,浏览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 资 
源 节 点 指向 的 信息 内 容 。 


4.2 索引 查询 


索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 行 查 询 . “索引 ” 碍 
询 对 话 框 如 图 4-2 所 示 。 


| 表 名 : 次 季 仿 动 胡 历 册 在 合生 所 民 卫 禾 术 ( 王 人 7 5209 一 2000) 
| 数据 表 查 记 
外 径 D/m 峡 厚 s/n 内 径 及 其 极限 偏差 /= 


(YB/T |60. 3 士 0. 18 
岂 四 型 钢 的 力学 性 能 (YET 039 一 20C 55.5 |z5 |s8. 5+0. 18 
用 热 转型 钢 的 牌号 和 北 掌 成 分 (YE/T 03 | | 
宗 车 轮 轮 加 尺寸 规格 人 YE/T 5227 一 2005) b la |64 3+0. 20 
轮 轩 秽 用 热 筷 型 铀 的 表面 质量 ( TB/T 5227 一 2005) 一 一 = A 
上 二 二 的 全 全 二 二 {YB/T 5227—2005) 


CB/ MT 5227 一 20 
起 YB/T 5227 一 2 


本 和 芭 T 

汽车 传动 轴 用 电焊 钢管 的 才学 性 能 (BT 

汽车 传动 轴 用 电 燃 钢管 的 内 让利 高 度 和 国度 ( YB/T 5209 一 20 
电焊 钢管 的 牌号 和 化 学 成 分 1TE 六 0 


|92 士 0. 30 


|88 士 0. 30 


汽车 大 染 用 热 轧 轴 板 和 办 带 的 共 类 (GB/T 3273 一 2005) - |94 士 0. 30 
汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 带 的 厚度 极限 坑 差 (5B/T 3273 一 20 站 
汽车 大 梁 用 热 轧钢 板 和 钢 带 的 牌号 和 也 学 成 分 (GB/T 3273 一 
汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 带 的 长 度 极限 坊 差 (GB/T 3273 一 20 - 
六 车 大 梁 用 雪 币 宽 席 小 于 600= 的 纪 部 钢 带 的 宽度 极限 偏差 ( 八 ,备注 及 附 图 
-备注 


注 : i ee 可 供应 其 地 尺寸 和 极限 偏差 的 钢管 。 
为 三 类 :用 热 轧 钢 带 焊接 制造 (I 类) ;用 冷 起 钢 带 制造 [II 类 ) :用 冷 、 热 钢 带 悍 接 及 拉 技 结合 


i 轴 用 异型 钢 些 的 牌号 和 化 学 成 分 (YB/ 的 方法 制 I 
汽车 附件 、 办 融 用 导 双 名 公交 良 二 栋 限 丧生 及 其 动 中 (YB/ 3. 钢管 的 通常 长 度 为 3500 8500mm。 
汽车 用 冷 弯 F 弄 空心 型 钢 战 口 尺寸 的 极限 坊 差 (6B/T 8728 一 2 
党 车 田 准 变 诈 杜 如 的 局 计 苞 榨 IGRIT RAT758 一 onnR) 

志 | | | 


图 42 “索引 ”查询 对 话 框 


1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 国 “ 索 引 ” 页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 
索引 条 目 。 

2) 过 滤 索 引 :; 在 索引 条 目 区 上 方 的 文本 框 中 输入 关键 字 ， 浏 览 器 自动 根据 输入 文 

字 快 速 对 索引 进行 全 文 匹 配 动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 
框 中 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 区 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 
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目 指 向 的 信息 内 容 。 


4.3 搜索 查询 


搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注 释 以 及 数据 表 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 
糊 匹 配 碍 询 ， 帮 助 用 户 快 速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。 “搜索 ” 碍 询 对 话 框 如 网 4-3 所 示 。 


搜索 © | 
” | 。 搜索 手册 内 容 | 表 名 : 建筑 务 向 且 人 解放 所 力学 糙 诬 彻 工 类 储 话 (GB/T 19879 一 2005) 
| 搜索 | 


图 搜索 注释 辐 搜 索 数据 表 质量 等 级 上 届 服 强度 RaH/MPa | 上 届 服 强度 ReH/MPa | 上 届 服 强度 ReH/MPa 
钢板 厚度 6 16mm | 钢板 厚度 >16 35mm ”钢板 厚度 >35 50m 


Q2356J 
输入 关键 字 


建筑 结构 用 钢板 的 牌号 和 也 学 成 分 {6B/T 13879 一 2005) 
建筑 结构 用 钢板 的 碳 当 量 和 焊接 裂 入 第 感性 (5B/T 19879- 


Q345GJ 


Q345GJ 345 465 


Q345GJ 345 465 


| | | | 
Imamisms i | Wl 


Q345GJ 345 465 335 455 


Q3906J 
' 搜 索 页 标 Q3906J 
下 开采 Q3906J 


HB WE {TG/T 178 一 2005; 


390"510 380"300 


390"510 3380"500 


390"510 380"500 


Q420GJ 


| LL 中 | 
ols |n 


建筑 结构 用 冷 普 矩形 钢管 力学 性 能 (JG/T 178 一 2005) aT 
建筑 结构 用 冷 训 矩形 钢 莹 司 笠 对 照 表 (JG/T 178 一 2005) eT 
建筑 结构 用 冷 这 长方形 钢管 的 外 洲 民 寸 、 极 限 偏差 及 截 盏 关公) 备注 及 附 图 
建筑 结构 用 冷 意 正方 形 钢管 的 外 形 尺 沽 、 极 限 偏差 及 截 重 -备注 


ee 渤 : 工 拉 伟 试 习 采 用 系数 为 5 65 的 比 辣 斌 衬 。 
人 = 此 ia 必 之 地 二 料 生 准 进 行 的 等 时 , 断后 伸 长 床上 -17% 与 450nnr208 相 当 。 
查询 结果 列表 


钢 及 合金 术语 (6B; 了 T205886 一 2008) 


图 4-3 “搜索 ”查询 对 话 框 


1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导航 区 的 人 福 “搜索 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 搜索 查询 对 
话 框 。 

2) 输入 关键 字 : 在 搜索 查询 对 话 框 上 方 的 文本 框 中 输入 查询 关键 字 。 浏 览 器 根据 
用 户 选择 的 查询 范围 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注释 以 及 数据 表 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 
模糊 匹配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 ; 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 注释 或 数据 表 中 查询 关键 字 ， 请 选中 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 注释 ”或 “搜索 
数据 表 ” 选 项 。 

4) 执行 查询 : 单 击 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 器 将 根据 
用 户 选择 的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 手册 
条 目 显示 在 查询 结果 列表 中 。 

5) 显示 内 容 ; 单 击 查询 结果 列表 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 
条 目 指向 的 信息 内 容 。 
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4.4 数据 表 查 询 


数据 表 查 询 是 指 在 一 个 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进行 更 精确 的 查询 。“ 数 据 表 
查询 ”对 话 框 如 图 4-4 所 示 。 


-数据 表 
| 表 名 : 建 贷 务 移 用 解 斤 失 力 学 作 通 憩 工 郑 糙 能 (G6B/T 19879 一 2005) 


^) 数据 表 查 询 


查询 字段 :| [所 有 字段 - 司 可 文本 : [235 


名模 靖 查 找 外 精确 查找 


上 屈服 强度 ReH/MPa ”上 屈服 强度 RaH/MPa ”上 屈服 强度 ReH'MPa ， 上 屈服 强度 ResH/'MP= a E a 
| 质量 等 级 钢板 厚度 6~l6mm 钢板 厚度 >16~35mm ， 钢板 厚度 >35“50mm 钢板 厚度 >50~100mm 抗 拉 强 度 Rn/Pa | 断后 伸 长 率 4 的 


| | 
Pp Pp [lasc~one mo 
| 六 255 225*345 |215"*335 |a00`510 
| | 和 | T 
a [noc™~orce ode | vane ne 
2235 过 225 345 2 垣 .335 |4o0 510 
a Se | [RE 本 
235 | 225 345 |215 335 400 510 
| E | T T T 
dE a i 本 po 
| 六 235 225 345 215 335 400 510 


让 
Is ) 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 1. 拉 伸 试 样 采用 系数 汶 5. 65 的 比例 试 样 。 
2. 断后 伸 长 率 按 有 关 标 淮 进行 换 息 时 , 断后 伸 长 率 4=17% 与 450mm=20 淋 目 当 。 


图 4-4 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 


1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数据 表 
中 的 “数据 表 查 询 ” 折 车 按钮 ， 展开 查询 对 话 框 。 

2) 选择 查询 字段 : 在 查询 对 话 框 的 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 
览 融 目 动 列 出 该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 
“|[ 所 有 字段 ]” 选 项 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 子 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ”对 话 框 中 输入 要 查询 的 关键 字 。 浏 览 华 根据 用 户 
输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 在 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 中 选择 “模糊 查找 ”( 上 默认 ) 或 “ 精 
确 查 找 ” 方 式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包含 有 输入 关键 字 的 部 
认为 是 符合 查询 条 件 ， 精 确 查 找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完 全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 
符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 “ 数 据 表 查询 ”对 话 框 上 的 “开始 查询 ”按钮 ,执行 查 询 。 浏 
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览 需 自动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查 
询 条 件 的 数据 行 ， 浏 览 需 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用 户 均 可 双击 鼠标 左 
键 弹 出 该 行 的 数据 查看 窗口 ， 完 整 查看 该 数据 行内 容 ， 并 可 将 该 行 数 据 以 文本 文件 方式 
导出 ， 如 图 4-5 所 示 。 


数据 表单 行 数据 查看 
列 各 
牌号 1Q23561 
后 县 等 级 B 
上 局 服 台 度 ReHjMP3 (a 
钢板 厚度 6~1l6mm_ | 
上 届 服 强度 ReH/MP3 
福 板 厚度 >16~35mm aa 
上 届 服 强度 ReH/MPa 1 
视 板 原 度 >35~50mm [eT 
上 慑 上 服 强度 ReHjMPa | 
祝 柏 厚度 >50~100mm 本 
抗 拉 强 度 Rm/MPa |400~510 
新 后 什 长 变 A(36) (223 
冲击 试验 温度 /*C | 
冲击 吸收 兹 县 (就 向 )/] 主 
180s= 索 曲 试验 d 一 这 心 直径 记 - 试 样 厚 度 
视 板 奈 度 i6mm 
180° 言 曲 试 验 4 一 索 心 直径 亡 试 样 厚度 
宽 板 厚度 >16mm 
居 强 比 < 


图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 


7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “ 数 据 表 查询 ”对 话 框 上 的 “显示 全 部 ” 
按钮 ， 重 新 在 列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 


第 5 章 资源 自 定 义 


数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 资源 自 定义 功能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数 
据 表 、 计 算 公 式 和 曲线 图 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满足 用 户 对 
数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 


5.1 资源 自 定 义 管理 


1. 打开 资源 自 定 义 管 理 


用 户 单 击 工具 条 区 的 “ 自 定义 ”按钮 不 或 直接 单 击 导 
航 区 的 “ 自 定 义 ” 按 钮 芍 ， 即 可 在 导航 区 打开 自 定 义 功 能 
窗口 〈( 见 图 5-1) ， 开 始 资源 自 定义 操作 或 查看 自 定义 的 资源 
内 容 。 

在 自 定义 功能 窗口 中 ,浏览 器 以 树 形 结构 对 自 定义 的 资 
源 库 进 行内 容 组 织 。 顶 级 三 个 节点 分 别 代表 数据 表 、 公 式 和 
曲线 图 三 种 自 定 义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 这 些 顶 级 节点 下 分 别 
创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 


2. 资源 自 定义 创建 和 维护 


在 自 定义 功能 区 中 ， 用 户 选中 一 个 节点 后 ， 利 用 鼠标 右键 菜单 功能 ( 见 图 52) 进 
行 资源 自 定义 的 创建 和 维护 操作 。 。 

1) 新 建 资源 项 ;在 当前 位 置 创建 一 个 公式 (或 数据 表 、 攻守 时 时 时 时 
或 曲线 ) 资源 节点 。 

2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节点 。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 自 定义 目录 树 节 点 。 

4) 折 释 所有: 折 秋 所 有 自 定义 目录 树 节 点 。 

5) 删除 选择 项 ， 删 除 当前 选择 节点 及 该 节点 下 所 有 的 
子 节点 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 

在 数据 表 、 公 式 或 曲线 图 资源 类 别 中 ， 用 户 可 选中 一 个 
节点 后 ， 按 下 鼠标 左 键 对 自 定义 资源 项 进行 拖拉 操作 来 调整 。 图 5.2 “ 自 定义 公式 、 
自 定义 资源 目录 结构 树 。 其 中 在 拖拉 过 程 中 车 按 下 “Ctrl” 表格、 曲线 ”窗口 
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键 ， 可 阻止 一 个 市 点 被 拖拉 到 文件 夹 中 ( 即 只 拖 放 在 该 文件 夹 节 点 的 前 后 位 置 )。 


5.2 数据 表 资 源 自 定义 


数据 表 资 源 开发 通常 采用 两 种 方法 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定义 数据 表 结 
构 和 输入 数据 的 方式 来 生成 数据 表 ; 男 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 Excel 文件 
生成 数据 表 。 


1. 手工 设计 开发 


(1) 新 增 数 据 表 资 源 ”在 自 定义 功能 窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶 级 节点 或 该 顶级 节 
点 下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 弹出 快捷 荣 单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 数 据 表 ” 
菜单 项 ， 新 增 一 个 用 户 自 定义 的 数据 表 资 源 。 浏 览 器 自动 弹出 “ 自 定 义 数据 表 属 性 ” 
对 话 框 ( 见 图 5-3)， 用 户 可 在 该 对 话 框 中 修改 数据 表 名 称 。 
加 自 定义 球 据 表 必 性 
- 凑 据 表 名 称 


袜 冶 金 垢 形 流 导管 的 尺寸 


图 5-3 “上 有 目 定 义 数 据 表 属性 ”对 话 框 


(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 ( 见 图 5-4)。 在 该 对 话 杠 中， 用 户 可 通过 单 击 对 


图 5-4 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 
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话 框 右 侧 的 “添加 ” “删除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 ” “下 移 ” 按 钮 来 完成 数据 列 的 添加 、 删 
除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 ， 一 旦 数据 表 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 显 
示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 

数据 表 结 构 定义 完成 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 对 数据 表 列 定义 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 ，” 当 完成 定义 表 结 构 后 ， 单 击 “ 目 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 
下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 对 数据 表 的 数据 内 容 
进行 输入 和 修改 。 

在 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “人 退 加 新 行 ” 
“插入 新 行 ”“ 删 除 当 前 行 ”“ 上 移 当 前 行 ”“ 下 移 当 前 行 ”等 功能 对 数据 表 中 的 数据 进 
行 行 数据 的 新 增 、 删 除 、 上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 ， 添 加 、 删 除数 据 表 附 
图 等 。 


帮 歼 据 表 编辑 二 表 名 汉 轴 合 全 算 形 波导 管 的 尺寸 > 


站 追 n 新 行 辣 插 入 新 行 ， 六 出 除 当前 行 ” 国 上 称 当前 行 ” 辆 下 称 当前 行 ， 园 保存， 出 去 出 


型 号 基本 尺寸 amm 基本 尺寸 bjmm 壁 厚 timm 侈 许 偏差 /mm 

R500 4.775 |2.338 1.015 士 0.003 A 
R400 5.690 2.848 1.015 士 0.003 

R320 7.112 3.556 1.015 士 0.003 

R260 8.636 4,318 1.015 士 0.003 

R220 10.67 4.318 1.015 士 0.003 

R180 12.95 6b.477 1.015 +0.003 

Ri40 15.80 7.899 1.015 士 0.003 

R120 19.05 9.525 1.270 士 0.003 

R100 22.86 10.16 1.270 士 0.003 

R84 28.50 12.62 1.625 士 0.003 

RA0 34.85 15.8 1.625 士 0.003 

R58 40.39 20.19 1.625 士 0.003 时 
R48 47.55 22.15 1.625 士 0.003 

R40 58.17 29.08 1.625 士 0.003 

R32 72.14 34.04 2.03 士 0.003 wv 

~ 备注 及 附 图 

-备注 于 避 图 


铜 玉 筒 台 爹 拭 形 波导 管 


马 加 载 图 片 | | 交融 除 图 片 


图 5-5 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 


在 该 对 话 框 中 ， 用 户 也 可 在 将 鼠标 放置 在 列 分 隅 线 附近 后 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 
来 直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “保存 ”按钮 进行 保存 后 ， 数 据 录入 窗口 中 的 列 
显示 宽度 将 会 目 动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 


2. 从 Excel 导入 


(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 ,一 种 方式 是 从 “ 自 
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定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 (如 图 5-3) 中 局 动 Excel 导入 ， 另 一 种 方式 是 直接 在 目 定 义 
窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶 级 忆 点 下 任意 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 鼠 标 右键 
在 快捷 菜单 中 选择 “导入 Excel” 菜 单项 启动 Excel 导入 功能 ， 如 果 当 前 数据 表 资 源 已 
定义 了 结构 或 数据 ， 则 系统 会 目 动 提示 是 否 复 盖 已 有 的 结构 和 数据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-6 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 
他 非 空 行 是 数据 行 数据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开 头 加 上 
“< R > ”以 进行 标识 。 


A 


13 | 把 | <R> 注 :1. 由 于 铸件 复杂 程度 和 名 部 分 壁 厚 不 同 , 其 性 能 是 不 均匀 的 。 BE 
a | B G | b E 国 
1 牌 号 铸 件 主要 壁 厚 i/mm， 抗 拉 强 度 RmMPa = 规定 塑性 延伸 强度 Rp0.2/MPa 斌 断后 伸 长 率 4(e5) 六 
rr F 
,QTD 800-10(QTD 800-10R) 1 所 30 800 10 
r F 1# 
3 QID 800-10(QID 800-10R) 30<t<60 750 500 6 
Fr F 
4 QID 800-10(QID 800-10R) 60<t<100 720 
严 F 
4 QID 900-8 t=30 900 8 
r r r 三 
8 QID 900-8 30<t<60 850 600 5 | 
到 rr 
+ QID 900-8 60<t<100 820 4 
Fr Fr 
8 QID 1050-6 t=30 1050 6 
要 严 F 
sg QID 1050-6 30<t<60 1000 700 4 
FrF rr 
10 QID 1050-6 60<t<100 970 3 
# i# 
11 QID 12003 t=30 1200 3 
FrF Fr 
QTD 1200-3 30<t<60 1170 2 


<R> 注 :1. 由 于 铸件 复杂 程度 和 各 部 
分 壁 厚 不 同 .其 性 能 是 不 均 甸 的 。 

2 . 既 过 适当 的 热处理 .规定 塑性 延 偶 
强度 最 小 值 可 按 本 表 规 定 .而 随 铸 件 
壁 厚 增 大 . 抗 拉 强 度 和 断后 伸 长 率 会 
13 | 降低 。 

Hb Sheetl A Sheete Sheetd 2 本 


图 5-6 Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 


对 任意 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 ， 用 户 均 可 在 日 定义 资源 目录 树 选 中 后 单 击 鼠 标 右 
键 快捷 亲 单 来 修改 数据 表 结 构 和 数据 内 容 。 

(1) 数据 表 结 构 修 改 ” 在 自 定义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 采 
用 鼠标 右键 快捷 琳 单 的 “定义 表 结 构 ” 局 动 修 改 数据 表 结 构 功 能 。 其 中 ， 如 末 该 数据 
表 已 输入 了 数据 ， 则 只 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修 改 在 目 定 义 资 源 目 录 树 选中 一 个 已 生成 数据 表 贷 源 记 点 ， 采 
用 鼠标 右键 快捷 沫 单 的 “数据 编辑 ”局 动 修改 数据 表 数 据 内 容 功能 。 在 “数据 编辑 ” 
对 话 框 中 ， 用 户 可 对 数据 行 、 数 据 表 备注 、 数 据 表 附 图 等 内 容 进 行 修改 和 编辑 ， 同 时 也 
可 在 窗口 中 拖拉 数据 列 的 宽度 来 直接 调整 数据 列 显示 宽度 ， 此 项 功能 避免 了 通过 数据 表 
结构 修改 功能 来 调整 数据 列 显示 宽度 ， 且 不 需 保 存 即 可 生效 。 
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5.3 ”公式 资源 自 定 义 


用 户 可 通过 浏览 如 提供 的 自 定 义 公 式 功 能 来 设计 和 使 用 计算 公式 。 


在 自 定 义 窗口 中 选择 “公式 ”顶级 节点 或 该 顶级 节点 下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 
右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 公 式 ” 表 单项 ,浏览 絮 会 自动 弹出 “ 公 
式 编 辑 ” 对 话 框 〈 见 图 5-7) ， 供 用 户 进行 计算 公式 的 设计 工作 。 


图 公式 编辑 表达 式 区 测试 按钮 区 < 


公 志 落 闪 埃 0.02794*t*(D-t) 


~ 公式 验证 


区 生机 


符号 按钮 区 tanh Lasinh jacosh atanh jl abs | 
cr ET 
雪 于 要 到 要 于 要 看 [Cah] Sein) ; 
En EN EE EN Em ES 本 本 i 
CCOCOCOCOCOC 

[CCDCOCOCOCa 


-公式 参数 专 


图 5-7 “公式 编辑 ”对 话 框 


1. “公式 编辑 ”对 话 框 功能 简介 


整个 “公式 编辑 ”对 话 框 分 为 六 个 区 域 。 

(1) 表达 式 区 : 在 该 区 域 输 入 公式 表达 式 。 公 式 表 达 式 由 运算 符 、 第 量 、 常 规 公 
式 以 及 公式 参数 构成 。 在 定义 公式 表达 式 时 ， 用 户 可 利用 符号 按钮 区 中 的 功能 按钮 来 搬 
入 律 规 公式 、 运 算 符 以 及 弟 量 数字 。 

用 户 在 定义 表达 式 时 要 注意 以 下 两 点 : 

1) 表达 式 中 的 字母 分 大 小 写 。 比 如 : 参数 A 和 a 是 不 同 的 两 个 参数 ; 正确 的 正弦 
函数 应 输入 sin 而 不 应 该 输入 Sin。 

2) 在 表达 式 中 出 现 的 参数 必须 在 参数 区 中 进行 定义 ， 和 否则 公式 验证 将 会 报错 。 

(2) 符号 按钮 区 : 该 区 域 提 供 利 用 的 表达 式 定 义 符号 和 郑 数 ， 方 便 用 户 进行 公式 
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表达 式 定义 。 
(3) 基本 属性 区 : 该 区 域 提 供 公 式 编号 、 公 式 例 图 以 及 公式 描述 的 属性 定义 功能 。 
(4) 参数 区 : 该 区 域 提供 对 在 公式 表达 式 中 出 现 的 参数 进行 定义 的 功能 。 
(5) 测试 按钮 区 : 分 别提 供 公式 验证 和 公式 测试 两 个 功能 。 
(6) 按钮 区 : 用 户 可 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 对 当前 的 公式 设计 进行 保存 ， 也 可 点 击 
“取消 ”放弃 修改 。 


2. 公式 参数 定义 


在 公式 设计 过 程 中 ， 除 需要 正确 定义 公式 表达 式 外 ， 公 式 参数 的 定义 也 是 公式 设计 
中 的 一 项 重要 工作 。 

如 图 5-8 所 示 ,“ 公 式 参数 表 ” 中 每 一 行 代表 一 个 参数 定义 。 系 统 初 始 只 提供 一 个 参数 
定义 ， 要 新 增 一 个 参数 定义 〈 即 新 增 一 行 ) ， 只 需 在 最 后 一 行 的 某 个 单元 格 处 于 编辑 状态 下 
按 下 回 车 键 即 可 ;而 要 删除 茶 行 ， 则 只 需 在 选中 该 行 的 情况 下 按 下 Delete 〈 删 除 ) 键 即 可 。 


公式 基数 表 


参数 名 。 单位 ， 最 大 值 ， 最 小 值 ， 缺 省 值 。 取信 方式 取信 数据 源 皇 征 全 | 参数 说 明 
D mm 手工 输入 > | 图 
mm = 

TT 


每 个 参数 的 定义 包括 以 下 属性 : 
1) 参数 名 : 参数 标识 ， 即 参数 在 表达 式 中 出 现 的 英文 字母 〈 或 字母 组 合 ) ， 注 意 


区 分 大 小 写 。 

2) 单位 : 参数 单位 ， 中 英文 均 可 。 

3) 最 大 值 : 允许 该 参数 的 最 大 输入 值 。 如 果 不 填 写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 大 值 限制 。 

4) 最 小 值 ， 允 许 该 参数 的 最 小 输入 值 。 如 果 不 填写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 小 值 限 制 。 

5) 缺 省 值 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 初 值 。 如 果 不 填写 ， 则 表示 该 参数 在 公式 计算 
时 的 初 值 为 空 。 

6) 取 值 方式 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 来 源 方式 ， 目 前 系统 支持 手工 取 值 、 查 表 取 
值 和 曲线 取 值 三 种 方式 。 

7) 总 是 允许 手工 输入 : 如 果 该 选项 被 选中 ， 则 表示 即使 参数 取 值 方式 定义 为 数据 表 
取 值 或 曲线 图 取 值 ， 也 允许 用 户 手工 输入 参数 值 ， 否 则 只 能 从 数据 表 或 曲线 图 获取 参数 值 。 

8) 参数 措 述 : 对 参数 的 详细 说 明和 描述 。 


3. 公式 验证 和 测试 


当 公式 设计 完成 时 ， 用 户 可 利用 “公式 验证 ”和 “公式 测试 ”两 个 功能 来 检查 公 
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式 设计 的 正确 性 或 测试 公式 在 使 用 时 的 真实 状况 。 

1) 公式 验证 单 击 “公式 编辑 ”对 话 框 右上 的 “公式 验证 ”按钮 执行 公式 验证 操作 。 

当局 动 公式 验证 后 ， 浏 览 需 弹出 
“公式 验证 ”对 话 框 ( 见 图 5-9)。 用 
户 在 对 话 框 中 输入 参数 值 后 单 击 “ 确 
定 ”按钮 ， 系 统 自 动 对 当前 的 公式 定 请 在 下 表 中 填写 用 于 公式 验证 的 参数 值 : 
义 进行 验证 ， 并 将 验证 结果 以 对 话 框 
方式 提示 用 户 。 

2) 公式 测试 ” 除 公 式 验 证 外 ， 
系统 还 提供 了 公式 测试 功能 ， 该 功能 
通过 模拟 公式 的 正常 使 用 ， 让 用 户 在 
公式 开发 过 程 中 就 能 全 面 了 解 公式 的 
真实 运行 情况 。 

单 击 “ 公 式 编 辑 ” 对 话 框 右 上 的 
“公式 测试 ”按钮 执行 公式 测试 操作 图 5-9 “公式 验证 ”对 话 框 
( 见 图 5-10)。 


因 公式 宰 式 


公 么 玫 区 和 0.02794*t*(D-t) 


> 趟 示 意图 


[et 0.02794*t*(D-t) 
数 ]; 


t= 10 
[计算 结果 ]: 11.176 


参数 各。 参数 值 ” 羊 位 “最大 入“ 最小 入“ 忽 首 值 。 取信 方式 | 取信 
50 | 手 I 输 入 | 
Tt | | 插入 
| 


图 5-10 “公式 测试 ”对 话 框 
为 保证 公式 定义 总 是 完整 和 正确 的 ， 如 果 用 户 在 公式 定义 完成 后 从 没有 对 公式 


验证 或 测试 操作 ， 则 系统 会 在 用 户 保 存 公 式 时 自动 弹出 验证 窗口 ， 要 求 用 户 对 公式 i 
验证 。 如 果 验 证 失败 ， 则 不 允许 保存 。 


用 户 意见 反馈 卡 


等 敬 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购买 《机 械 工程 金属 材料 手册 》 《软件 版 ) ， 该 数字 化 手册 是 机 电工 程 
数字 化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 用 户 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶 段 ， 有 很 多 问题 吸 待 解决 ， 布 望 您 在 使 用 本 数 
字 化 手册 后 多 提 宝 贵 意 见 ， 协 助 我 们 不 断 完 善 该 产品 。 随 春 标准 的 改变 ， 我 们 也 会 尽快 
进行 更 新 。 

感谢 您 对 我 们 的 文 持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 您 就 会 部 党 正版 用 户 
所 拥有 的 技术 支持 和 升级 服务 。 


衷心 感谢 ! 
机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 
联系 人 : 李 先 生 ”联系 电话 : (010) 88379769 传真 : (010) 68351729 


Q0: 2822115232 E-mail: 2822115232@ qq. com 


您 的 建议 与 评价 : 


您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ,希望 提供 哪 方面 的 数字 化 产品 来 提高 用 户 的 工作 效率 ? 


您 希望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 


